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AZIONAMENTO PNEUMATICO

LHS-L Cilindro pneumatico con foro di passaggio

* Design compatto.

* Dispositivo di sicurezza contro le cadute di pressione.

* Controllo corsa.

+ Alte velocita.

+ Per utilizzo su asse di lavoro orizzontale, adatto per lavorazione barre.

LVS Cilindro pneumatico senza foro di passaggio

* Pressione di esercizio max. 10 bar min, 2 bar.

* Dispositivo di sicurezza contro le cadute di pressione.

* Il pistone pud essere azionato anche durante la rotazione del cilindro.
* Controllo corsa.

* Operativo alla massima velocita di rotazione in continuo.
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SZS Cilindro idraulico con foro di passaggio

+ Design compatto.

* Dispositivo di sicurezza.

« Controllo corsa.

« |l pistone pud essere azionato anche durante la rotazione del cilindro.
» Disponibili nella versione 45 e 80 bar.

OVS Cilindro idraulico senza foro di passaggio

= Design compatto.

= Adatto ad istallazioni in posizione orizzontale e verticale.

* Controllo corsa ad alta precisione a principio induttivo, senza contatto.
« Lavora fino a 80 bar.

OVUSHH Cilindro idraulico con doppio pistone

« Possibilita di avere corse differenti e superfici pistoni differenti.
* Disponibili i dispositivi di sicurezza per entrambi i pistoni e controllo corsa.
* Possibilita di connessioni aggiuntive per refrigerante, aria, olio.

AZIONAMENTO IDRAULICO




@

‘ EHS
- - Azionamento elettrico
E-QUIPMENT... - Con o senza passaggio barra
- Controllo costante, corsa e forza bloccaggio
- Sicurezza integrata

- Forza bloccaggio massima : 68kN

Energy consumption of an oil-operated clamping cylinder

Outpht of hydraulic unit 1.5 kW
Power dissipation from cylinders: 0,9 kw
Total output of an oil-operated clamping cylinder: 2,4 kW
Energy consumption per year: 14.400 kWh

Energy consumption of an electrical cylinder:

Total output of the EHS 0.,1kw
Energy consumption per year: 600 kWh

I4
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Autocentranti Automatici e Manuali

Mandrini ad espansione

Mandrini porta pinza

Trascinatori frontali

Sistema di cambio rapido RMS




AZIONAMENTO AUTOMATICO

MFS Autocentrante automatico a membrana

» Cambio griffe semplice e veloce mantenendo un elevato livello di precisione
grazie al sistema di montaggio HSK.

» Lavorando le griffe in combinazione con il sistema HSK & possibile
mantenere una precisione £ 0.005mm anche dopo diversi cambi.

* Il montaggio HSK garantisce un accoppiamento perfetto con le griffe e la
massima rigidita del sitema.

*Lunga operativita dell‘autocentrante quasi privo di usura.

PKF Autocentrante automatico pneumatico

* Pistone automatico integrato.

« Alta precisione di serraggio sia per interno che esterno. I ‘
* Precisione entro 0.003mm per concentricita e ortogonalita.

* L‘ampio range di pressione di esercizio da 2 a 10 bar
permette una regolazione ottimale della forza di serraggio per

la lavorazione di elementi a sezione fine. »
« Sicurezza garantita dal bloccaggio automatico in caso di
interruzione di energia
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DURO-A Autocentrante manuale a comando tangenziale

+ Da utilizzare quando sono richieste alta precisione di concentricita e una
ripetibilita di operazione affidabile.

+ La precisione & garantita quando le griffe sono utilizzate in accoppiamento
con la stessa base e sullo stesso autocentrante.

DURO-T Autocentrante manuale con elevata forza di serraggio

+ Da utilizzare quando sono richieste alta precisione di concentricita e una
ripetibilita di operazione affidabile.

+ Forza di serraggio maggiore del 20%. I‘
» Corpo mandrino completamente temprato per offrire una maggiore rigidita.

« Alta precisione di concentricita e ortogonalita, si raggiungono valori di tolleranza
che sono la meta di quelli permessi dalla norma DIN classe 1.

+ Possibilita di lubrificazione delle parti di scorrimento per una durata di
funzionamento maggiore.

AZIONAMENTO MANUALE




AZIONAMENTO MANUALE

ZG Hi-Tru Autocentrante manuale con regolazione micrometrica

 Da utilizzare quando richiesta alta precisione di concentricita.
* La precisione desiderata é ottenuta grazie a 3 viti di registrazione che agiscono su

' ciascuna griffa.

* Precisione di regolazione entro 0.005mm.
* Precisione di ripetibilita del serraggio entro 0.015mm.
« Corpo in ghisa.

KFR Autocentrante manuale a corona |‘

*» Per la lavorazione di elementi di forma anulare.
* Disponibili griffe speciali per la lavorazione di punte elicoidali.




AZIONAMENTO MANUALE

MFS

* Design compatto, maggior stabilita di serraggio grazie all‘effetto staffante.
+ Alta precisione assiale e radiale.

« Alta precisione di ripetibilita del serraggio.

* Lubrificazione manuale.

MZS

* Design compatto e leggero, maggior stabilita di serraggio grazie all‘effetto staffante.

« Alta precisione assiale e radiale.
« Alta precisione di ripetibilita del serraggio.
» Adatto al caricamento automatico dei pezzi da lavorare.

MZE

* Soluzione economica per lavorazioni di rettifica e tornitura.
» Particolarmente adatto per operazioni di misura.

« Alta precisione assiale e radiale.

« Alta precisione di ripetibilita del serraggio.

MZB

» Maggior stabilita di serraggio grazie all‘effetto staffante.
* Per lo staffaggio di piccoli diametri, a partire da 5.5mm.
« Alta precisione assiale e radiale.

« Alta precisione di ripetibilita del serraggio.

I4




AZIONAMENTO AUTOMATICO

ABSIS

* Design compatto, maggior stabilita di serraggio grazie all‘effetto staffante.

* Alta precisione assiale e radiale, alta precisione di ripetibilita del serraggio.

« Pinza a segmenti in gomma vulcanizzata, riduce le vibrazioni durante le lavorazioni.
» La pinza ha una durezza di grado > 60HRC, maggior durata dell‘attrezzatura.

AGILIS

* Design compatto e leggero, maggior stabilita di serraggio grazie all‘effetto staffante.
* Adatto per componenti di lunghezze ridotte e diametri di presa a partire da 10mm.

« E’ possibile ottenere alte precisioni di concentricita, fino a 0.01mm.

* La pinza ha una durezza di grado > 60HRC, maggior durata dell‘attrezzatura.

KFR

* Design solido e compatto, per lavorazioni precise.
* Particolarmente adatto per pezzi di lunghezza ridotta. I ‘
= Alta precisione assiale e radiale.

= Alta precisione di ripetibilita del serraggio.

KFB

» Maggior stabilita di serraggio grazie all‘effetto staffante.
* Per lo staffaggio di piccoli diametri, a partire da 5.5mm.
= Alta precisione, tolleranza di concentricita fino a 0.01mm.

- Alta precisione di ripetibilita del serraggio. ﬁ
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KZF-S
* Design compatto, maggior stabilita di serraggio grazie all‘effetto staffante.
* Elevata precisone per tolleranze di concentricita e ortogonalita — 0.01mm.
« Elevata precisione di ripetibilita posizionamento pezzo.
« Cambio pinza rapido, facilitato da un sistema di viti a baionetta.
* Rivestimenti della pinza per aumentarne il grip, su richiesta.
* Possibilita di aggiungere PEL e di lubrificazione integrata.

KZZT

+ Presa pezzo con effetto staffante.
+ Con foro passaggio barra.

KZZT-A

» Presa pezzo con effetto staffante.

+ Con foro passaggio barra.

« Fermo pezzo longitudinale.

» Adatto alla presa di pezzi con lunghezze ridotte.

I4

KZZT-AF

* Presa del pezzo con pinza fissa.
« Con foro passaggio barra.

+ Fermo pezzo longitudinale.

AZIONAMENTO AUTOMATICO
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CoE

Per lavorazioni senza fase di ripresa.

« Eliminato il gioco radiale tra disco di trascinamento e pistoncini di calettamento,
e possibile eseguire anche fresature e altre lavorazioni con pezzo fermo.

« Dischi di trascinamento e punte di centraggio intercambiabili.

» Coppia costante assicurata da compensazione assiale meccanica.

* @ di trascinamento 8-80mm.

* Peso pezzo da lavorare max. 100Kg.

CoA

Per lavorazioni senza fase di ripresa.
* Dischi di trascinamento e punte di centraggio intercambiabili.
+ Coppia costante assicurata da compensazione assiale idraulica o meccanica.
+ @ di trascinamento 8-80mm.
+ Peso pezzo da lavorare max. 100Kg.

CoM

* Punta di centraggio con compensazione assiale per mezzo di molle.
+ Testine di trascinamento con compensazione meccanica.

» Adatto a pezzi di grandi dimensioni e pesanti.

* @ ditrascinamento 50-250mm.

* Peso pezzo da lavorare max. 500Kg.
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CoB

Punta di centraggio con compensazione assiale per mezzo di molle.
« Testine di trascinamento con compensazione idraulica.
+ Adatto a pezzi di grandi dimensioni e pesanti
con facce di appoggio anche molto irregolari.
* @ di trascinamento 63-160mm.
» Peso pezzo da lavorare max. 500Kg.
* Peso pezzo da lavorare fino a 1000Kg con pacco molle rinforzate.

CoK

Punta di centraggio fissa.
+ Elevata precisione di concentricita anche in caso di notevoli sollecitazioni.
« @ di trascinamento 8-80mm.
+ @ di trascinamento 50-250mm.
+ @ di trascinamento 63-160mm.
+ Peso pezzo da lavorare max. 350Kg.
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Come funziona:

« Spostare il cilindro di azionamento in posizione «tutto avanti».
+ Svitare le viti a baionetta, solo % giro.

* Rimuovere l'attrezzatura.

Caratteristiche:

» Attacco macchina di tipo conico per un posizionamento accurato, entro 0.005mm.
» Facile da maneggiare.

+ Tempo richiesto per il cambio: circa 30 secondi.

« L'attrezzatura viene serrata per mezzo di 3 viti a baionetta e una pinza che agisce sul tirante.
» Le viti a baionetta sono anti-svitamento.

+ |l cilindro di azionamento non richiede equipaggiamenti aggiuntivi.




SLZ

Azionamento idraulico o pneumatico.
Con cilindro integrato.

SLZ - heavy design

Per carichi pesanti.

SLZB
Con cilindro in posizione laterale.

SLZW
Apertura extra di un braccetto.

SLZC
Design estremamente compatto.

SLZK
Braccetti di presa sottili, adatto per
alberi a camme gia lavorati.

SLZR
Perno di montaggio a norma DIN 69880
adatto per macchine CNC a 4 assi.

SLZV
Con braccetti retrattili adatto per
utilizzo su rettifiche.

" | SPECIAL DESIGN

Per alberi a camme,

viti senza fine.

Con sistema anti vibrazione,
con distributore rotante.
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MKS

Basic

Heavy
per pezzi pesanti
e alte velocita.

Speed
per alte velocita.

Slim
dimensioni ridotte, adatto
per pezzi di piccoli diametri.

Control
con dinamometro e
compensazione assiale.

Flex
con cuspidi
intercambiabili.

o

MZK

con cuspidi troncoconiche E;
intercambiabili.
‘
con ghiera di estrazione, —
per carichi pesanti.
¢

fissa. % —

con punta conica per
lavorazione di tubi. v e o " I ‘

troncoconica 60°.

troncoconica 70°.




B Cilindri

Idraulici/pneumatici

Punte rotanti
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Lunette
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Autocentranti automatici

Mandrini ad espansione

Mandrini porta pinza

Trascinatori frontali

Sistema di cambio rapido RMS




AZIONAMENTO AUTOMATICO

KFD-EC

- Piani inclinati

- Bassa manutenzione

- 3 griffe

- Opzionale : compensazione forza centrifuga

KFD-HS oil

- Piani inclinati

- Completamente ermetico e a bagno d’olio
- 2-3-4 griffe

- Opzionale : con passaggio barra

- Bassa manutenzione

KFD

- Piani inclinati

- Completamente ermetico e a bagno d’olio
- 2-3-4 griffe

- Opzionale : cover protezione

- Elevata forza bloccaggio

I4




AZIONAMENTO AUTOMATICO

KFD-HS

- Piani inclinati (anello)

- Elevata velocita di rotazione
- 2-3-4 griffe

- Opzionale : cover protezione

KFD-HE

Piani inclinati

Passaggio barra

2-3-4 griffe

Opzionale : cover protezione

KFM / KFG

- Leveraggio

Elevata corsa bloccaggio

2-3 griffe

Opzionale : corsa griffe media o grande




3809 4|
A
R\O’Hm driven by technology.

AZIONAMENTO AUTOMATICO

DURO-NC

- Cambio rapido griffe

- Sbloccaggio griffe centrale
- 3 griffe

- Piani inclinati

DURO-NCSE
Cambio rapido griffe
Sbloccaggio griffe individuale
3 griffe
Alta velocita

I4




AZIONAMENTO MANUALE

MFS

* Design compatto, maggior stabilita di serraggio grazie all‘effetto staffante.
« Alta precisione assiale e radiale.

« Alta precisione di ripetibilita del serraggio.

* Lubrificazione manuale.

MZS

* Design compatto e leggero, maggior stabilita di serraggio grazie all‘effetto staffante.
« Alta precisione assiale e radiale.

« Alta precisione di ripetibilita del serraggio.

» Adatto al caricamento automatico dei pezzi da lavorare.

MZE

» Soluzione economica per lavorazioni di rettifica e tornitura. I‘
* Particolarmente adatto per operazioni di misura.
« Alta precisione assiale e radiale.

« Alta precisione di ripetibilita del serraggio. >

MZB

» Maggior stabilita di serraggio grazie all‘effetto staffante.
* Per lo staffaggio di piccoli diametri, a partire da 5.5mm.

« Alta precisione assiale e radiale.
« Alta precisione di ripetibilita del serraggio.




AZIONAMENTO AUTOMATICO

ABSIS

* Design compatto, maggior stabilita di serraggio grazie all'effetto staffante.

* Alta precisione assiale e radiale, alta precisione di ripetibilita del serraggio.

* Pinza a segmenti in gomma vulcanizzata, riduce le vibrazioni durante le lavorazioni.
* La pinza ha una durezza di grado > 60HRC, maggior durata dell‘attrezzatura.

AGILIS

* Design compatto e leggero, maggior stabilita di serraggio grazie all‘effetto staffante.
« Adatto per componenti di lunghezze ridotte e diametri di presa a partire da 10mm.

« E' possibile ottenere alte precisioni di concentricita, fino a 0.01mm.

* La pinza ha una durezza di grado > 60HRC, maggior durata dell‘attrezzatura.

KFR

* Design solido e compatto, per lavorazioni precise.

* Particolarmente adatto per pezzi di lunghezza ridotta.
+ Alta precisione assiale e radiale.

+ Alta precisione di ripetibilita del serraggio.

* Per lo staffaggio di piccoli diametri, a partire da 5.5mm.
+ Alta precisione, tolleranza di concentricita fino a 0.01mm.
- Alta precisione di ripetibilita del serraggio.

KFB
- Maggior stabilita di serraggio grazie all‘effetto staffante. <
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KZF-S
* Design compatto, maggior stabilita di serraggio grazie all‘effetto staffante.
* Elevata precisone per tolleranze di concentricita e ortogonalita — 0.01mm.
« Elevata precisione di ripetibilita posizionamento pezzo.
« Cambio pinza rapido, facilitato da un sistema di viti a baionetta.
* Rivestimenti della pinza per aumentarne il grip, su richiesta.
* Possibilita di aggiungere PEL e di lubrificazione integrata.

KZZT

+ Presa pezzo con effetto staffante.
+ Con foro passaggio barra.

KZZT-A

» Presa pezzo con effetto staffante.

+ Con foro passaggio barra.

« Fermo pezzo longitudinale.

» Adatto alla presa di pezzi con lunghezze ridotte.

I4

KZZT-AF

* Presa del pezzo con pinza fissa.
« Con foro passaggio barra.

+ Fermo pezzo longitudinale.

AZIONAMENTO AUTOMATICO
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CoE

Per lavorazioni senza fase di ripresa.

« Eliminato il gioco radiale tra disco di trascinamento e pistoncini di calettamento,
e possibile eseguire anche fresature e altre lavorazioni con pezzo fermo.

« Dischi di trascinamento e punte di centraggio intercambiabili.

» Coppia costante assicurata da compensazione assiale meccanica.

* @ di trascinamento 8-80mm.

* Peso pezzo da lavorare max. 100Kg.

CoA

Per lavorazioni senza fase di ripresa.
* Dischi di trascinamento e punte di centraggio intercambiabili.
+ Coppia costante assicurata da compensazione assiale idraulica o meccanica.
+ @ di trascinamento 8-80mm.
+ Peso pezzo da lavorare max. 100Kg.

CoM

* Punta di centraggio con compensazione assiale per mezzo di molle.
+ Testine di trascinamento con compensazione meccanica.

» Adatto a pezzi di grandi dimensioni e pesanti.

* @ ditrascinamento 50-250mm.

* Peso pezzo da lavorare max. 500Kg.




C

CoK

M
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oB

Punta di centraggio con compensazione assiale per mezzo di molle.
Testine di trascinamento con compensazione idraulica.

Adatto a pezzi di grandi dimensioni e pesanti

con facce di appoggio anche molto irregolari.

@ di trascinamento 63-160mm.

Peso pezzo da lavorare max. S00Kg.

Peso pezzo da lavorare fino a 1000Kg con pacco molle rinforzate.

Punta di centraggio fissa.

Elevata precisione di concentricita anche in caso di notevoli sollecitazioni.
@ di trascinamento 8-80mm.

@ di trascinamento 50-250mm.

@ di trascinamento 63-160mm.

Peso pezzo da lavorare max. 350Kg.
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Come funziona:

« Spostare il cilindro di azionamento in posizione «tutto avanti».
+ Svitare le viti a baionetta, solo % giro.

* Rimuovere l'attrezzatura.

Caratteristiche:

» Attacco macchina di tipo conico per un posizionamento accurato, entro 0.005mm.
» Facile da maneggiare.

+ Tempo richiesto per il cambio: circa 30 secondi.

« L'attrezzatura viene serrata per mezzo di 3 viti a baionetta e una pinza che agisce sul tirante.
» Le viti a baionetta sono anti-svitamento.

+ |l cilindro di azionamento non richiede equipaggiamenti aggiuntivi.
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MKS

Basic

Heavy
per pezzi pesanti
e alte velocita.

Speed
per alte velocita.

Slim
dimensioni ridotte, adatto
per pezzi di piccoli diametri.

Control
con dinamometro e
compensazione assiale.

Flex
con cuspidi
intercambiabili.

o

MZK

con cuspidi troncoconiche E;
intercambiabili.
‘
con ghiera di estrazione, —
per carichi pesanti.
¢

fissa. % —

con punta conica per
lavorazione di tubi. v e o " I ‘

troncoconica 60°.

troncoconica 70°.




RPP

Manine presa con attacco universale
- Bloccaggio concentrico

- Pressurizzazione

- Piani inclinati

- Opzionale : sicurezza bloccaggio

RZP

Manine presa con attacco universale

- Bloccaggio concentrico

- Bassa manutenzione

- Sensori induttivi / magnetici per controllo corsa
- Opzionale : sicurezza bloccaggio

RRMP

- Estremamente leggere

- Adattabili ad ogni tipologia di pezzo
- Bloccaggio esterno / interno

- Senza manutenzione

I4




RGP - corsa lunga
- Corsalunga

- Guide sigillate
- 2 griffe

- Opzionale : versione alta precisione

REPG Rl
- Azionamento elettrico

- Controllo costante forza bloccaggio, velocita e corsa

- Bloccaggio concentrico

- Accuratezza bloccaggio : 0,03mmAlta velocita <

E-QUIPMENT ...
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AZIONAMENTO PNEUMATICO

LHS-L Cilindro pneumatico con foro di passaggio

* Design compatto.

* Dispositivo di sicurezza contro le cadute di pressione.

» Controllo corsa.

* Alte velocita.

* Per utilizzo su asse di lavoro orizzontale, adatto per lavorazione barre.

LVS Cilindro pneumatico senza foro di passaggio

* Pressione di esercizio max. 10 bar min, 2 bar.

* Dispositivo di sicurezza contro le cadute di pressione.

+ Il pistone pud essere azionato anche durante la rotazione del cilindro.
« Controllo corsa.

* Operativo alla massima velocita di rotazione in continuo.
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SZS Cilindro idraulico con foro di passaggio

+ Design compatto.

* Dispositivo di sicurezza.

« Controllo corsa.

* |l pistone pud essere azionato anche durante la rotazione del cilindro.
» Disponibili nella versione 45 e 80 bar.

OVS Cilindro idraulico senza foro di passaggio

= Design compatto.

* Adatto ad istallazioni in posizione orizzontale e verticale.

« Controllo corsa ad alta precisione a principio induttivo, senza contatto.
* Lavora fino a 80 bar.

OVUSHH Cilindro idraulico con doppio pistone

« Possibilita di avere corse differenti e superfici pistoni differenti.
* Disponibili i dispositivi di sicurezza per entrambi i pistoni e controllo corsa.
* Possibilita di connessioni aggiuntive per refrigerante, aria, olio.

AZIONAMENTO IDRAULICO




EHS

- Azionamento elettrico

- Con o senza passaggio barra

- Controllo costante, corsa e forza bloccaggio
- Sicurezza integrata

- Forza bloccaggio massimo : 68kN

Energy consumption of an oil-operated clamping cylinder

Outpht of hydraulic unit 1.5 kW
Power dissipation from cylinders: 0,9 kw
Total output of an oil-operated clamping cylinder: 2,4 kW
Energy consumption per year: 14.400 kWh

Energy consumption of an electrical cylinder:

Total output of the EHS 0.,1kw
Energy consumption per year: 600 kWh

I4




SLZ

Azionamento idraulico o pneumatico.
Con cilindro integrato.

SLZ - heavy design

Per carichi pesanti.

SLZB
Con cilindro in posizione laterale.

SLZW
Apertura extra di un braccetto.

SLZC
Design estremamente compatto.

SLZK
Braccetti di presa sottili, adatto per
alberi a camme gia lavorati.

SLZR
Perno di montaggio a norma DIN 69880
adatto per macchine CNC a 4 assi.

SLZV
Con braccetti retrattili adatto per
utilizzo su rettifiche.

" | SPECIAL DESIGN

Per alberi a camme,

viti senza fine.

Con sistema anti vibrazione,
con distributore rotante.




Bloccaqgaqio Utensili

Morse

- OUWMENT

Sistemi per cambio pallet ‘
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HSK : pinza standard

- Compatta

- Applicazione universale

- Rapporto forza trazione / bloccaggio 1.5

HSK High speed
Compatta
- Guide per i segmenti
- Rapporto forza trazione / bloccaggio 1:5
- Alta velocita di rotazione

HSK : con anello ritegno

- Compatta

- Per un veloce cambio utensili

- Rapporto forza trazione bloccaggio 1:5
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HSK : geometria lunga

Completamente intercambiabile

HSK : bloccaggio manuale

PSC : Capto
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SK : pinze ISO

HSK : Super-Lock

- Compatto

- Bloccaggio senza molle
- Montaggio frontale

- Alta velocita rotazione

E-QUIPMENT ...
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R

KE

Corpo in acciaio

Ampio campo di serraggio
Preselezione della forza di serraggio
Vite protetta da trucioli e polvere

RKE-LV

Lavorazioni su 5 lati

Corpo in acciaio

Struttura compatta

Preselezione della forza di serraggio
Vite protetta da trucioli e polvere

RKE-M LV

Lavorazioni su 5 lati

Corpo in acciaio

Struttura compatta

Vite protetta da trucioli e polvere
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RKE-U L

- Corpo in acciaio

- Ganascia fissa lato operatore

- Ampio campo di serraggio

- Preselezione della forza di serraggio
- Vite protetta da trucioli e polvere

RKK

- Corpo in acciaio

- Ampio campo di serraggio

- Preselezione della forza di serraggio
- Vite protetta da trucioli e polvere

RKD

- Corpo in acciaio

- Serraggio di 2 pezzi

- Preselezione della forza di serraggio
- Vite protetta da trucioli e polvere
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Centric - RKZ
Corpo in acciaio
- Chiusura concentrica
- Preselezione della forza di serraggio
- Vite protetta da trucioli e polvere

RZM

- Lavorazioni su 5 lati
- Corpo in acciaio

- Struttura compatta
- Ganasce alte




C nts and

»

Stationary opening unit - C: group IV

A
I‘ 1. Non-rotating distributar for coolant jubricant
v - 2. Connegtions for actuation, air tlast
]

. a.mmﬁu@usng
Statico % g R
< Clamping unit SEH - Construction group NI
: 5, Draw bar

- Adatto ad utilizzo alte velocita . & Fino tor o
- Opzionale : pneumatico

7. Spring package
8, Connecting pipa

Draw bar extension - C: on group I
9, Draw bar extension

s Clamping set -Construction group |
I 10. Collet actuator

: 3 11. Collet
12, Counter nit
"
I X w13, Spindlo

% 14, Tool

Rotante | Clamping unit - Construction group i

. 1, Non-rotating diatributor for coolant lubricant or air
2. Non-rotating distributor for hydrandic unclamping I‘
3. Unclamping piston
4, Strike control nng

5. Spring package
s 6. Draw bar >

Draw bar extension - Construction group Il
7. Draw bar extension

- Compatto : !

Clamping set - Construction group |
| 8. Counter nut
s 9. CoBet actuator
¥ 0. Collet

N 11, Spindie
]
o 12 Positive Taper Lock - tool HSK
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- Compatto

- Integrazione semplice con PLC
- Possibilita utilizzo refrigerante

- Bassa manutenzione 4
- Controllo costante forza




Bloccaggio Idraulico / molle

- Alta precisione
- Compatto

- Pulizia dell'area di accoppiamento

Bloccaggio Idraulico

- Alta precisione
- Compatto

- Intercambiabile con altri produttori




~

E-QUIPMENT ...

Bloccaggio elettrico

- Alta precisione

- Compatto

- Facile integrazione con CNC macchina
- Regolazione della forza di bloccaggio I‘
- Senza componenti idraulici e pneumatici

- Bassa manutenzione

- Sensori integrati.
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APPLICAZIONI SPECIALI : AUTOMOTIVE

r '{ g ; s R
Transmission m — S e I Adle
Turbocharger
housing

Wheels

>

Lenkung

Engine block

Brake system

Crankshaft - ) ' .
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